HEL%Q

TESSAROL

TESSAROL email pentru tabla

galvanizata

ZONA DE APLICARE

Pentru protejarea si decorarea tablei galvanizate, precum acoprisurile din otel galvanizat, jghiaburile, gardurile, containerele si tevile de
incdlzire centrala din bronz pentru interior sau exterior.

PROPRIETATI
. amorsa silac la un loc
. luciu de matase

. aderenta excelenta la alte metale neferoase

D uscare rapida

. rezistentd buna la conditiile meteorologice si lumina
. nivel bun al puterii de acoperire (posibil intr-un singur strat)

DATE TEHNICE

COMPOZITIE liant special, solvent, pigment

NUANTE DE CULORI alb si alte 7 nuante de culori standard RAL
NUANTARE amestec de nuante standard

LUCIU luciu de matase

DENSITATE 1,10 - 1,25 g/ml in functie de nuanta

DILUARE Daca este necesar, cu TESSAROL Nitro diluant

Categoria si limite C.0.V. UE

IIA(i), 500 g/l (2010); produsul contine: max. 500 g/

UNITATI DE AMBALARE

0,751,251

TERMEN DE DEPOZITARE

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Termenul de depozitare al unui produs original etans si depozitat corespunzator (la o
temperatura cuprinsa intre +5 °C si +35 °C, intr-un loc uscat) este indicat pe ambalaj.

METODA DE APLICARE diluare duza presiune Urmatorul strat

pensula Daca e necesar dela30de minla3
ore

trafalet Daca e necesar fara restrictii

pulverizare — fara aer daca e necesar 0,23 — 0,28 mm 120-160 bari fara restrictii

CONDITII DE LUCRU

Temperatura vopselei, a aerului sia suprafetei trebuie sa fie de cel putin +5 °C.

USCARE (T= +20 °C, umidit. rel. 65 %)

Fara praf in aprox. 10 minute, uscat la atingere dupa 1 ora, reaplicabil cu pensula dupa 0,5 — 3
ore sau dup 48 ore. Intre 0,5 si 3 ore, vopseaua nu este complet uscata, dar permite aplicarea
normald cu o pensuld. Al doilea strat nu ar trebui aplicat intre 3 si 48 de ore. In acest interval
de timp, primul strat este amestecat in asa fel incat devine lipicios, atunci cand solventul din al
doilea strat solubilizeaza suprafata, rezultand intr-o aplicare mai dificila cu pensula. Vopseaua
poate fiaplicata in acest interval de timp prin pulvelizare sau cu trafaletul. La temperaturi mai
scazute si o umiditate relativa a aerului mai ridicata, timpul de uscare se prelungeste.

ACOPERIRE

Teoretic: 7-9m?cu 11in 1 strat.
Acoperirea practica depinde de metoda de aplicare si de nuanta culorii alese.

CURATAREA USTENSILELOR

PREGATIREA SUPRAFETEI

TESSAROL Nitro diluant

Tabla galvanizata: Curatati suprafata cu un amestec de apa ( 10 I), solutia de amoniac (0,5 1) si detergent (un capac) si neteziti cu smirghel realizat din
fibre sintetice. Spalati cu apa din abundenta impuritatile ramase si uscati suprafata. Utilizarea unei perii sau unui b urete din sarma nu este permisa!
Suprafata din tabla galvanizata la cald: OBLIGATORIU sablare usoara aditionala

Suprafete de cupru, alama si aluminiu: Curatati suprafata cu TESSAROL Nitro diluant si slefuiti-o cu o carpa abraziva din fibre sintetice.

Utilizarea unei perii sau unui burete din sd&rma nu este permisa!

Restaurarea stratului vechi

Straturile nedeteriorate trebuie curatate si slefuite, straturile deteriorate trebuie indepartate complet.
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SISTEME DE ACOPERIRE

HEL%Q

TESSAROL

SUPRAFATA PREGATIREA SUPRAFETElI GRUND STRAT DE FINISARE

NOUA TABLA interior /

GALVANIZATA, indepartarea produselor 1-2x TESSAROL email pentru
BRONZ, ALAMA, Exterior corozive si a impuritatilor / tabla galvanizata

ALUMINIU*

NOUA TABLA interior/  indepartarea produselor / 1 - 2x TESSAROL email pentru
GALVANIZATA LA exterior corozive si a impuritatilor; tabla galvanizata

CALD, usoara slefuire a suprafetei

STRATURI VECHI — interior/  curatarea, slefuirea si / 1-2x TESSAROL email pentru
FIER, BRONZ, exterior indepartarea straturilor tabla galvanizata

ALAMA, deteriorate

ALUMINIUM*

GALVANIZATE

VECHI SI interior/  curatarea, netezirea si 1x amorsa MOBIHEL 1 - 2x TESSAROL email pentru
DEGRADAT - exterior indepartarea produselor tabla galvanizata

TABLA oxidate si impuritatilor

GALVANIZATA**

NOTE S| CARACTERISTICI SPECIALE

* Tnainte de vopsirea substratului de aluminiu, este necesara testarea in prealabil a aderentei stratului la suprafata curatata.

. Un miros puternic de solventi organici pot aparea in spatiilor slab ventilate.

. **In majoritatea cazurilor amorsa nu este necesard. Recomandam utilizarea doara amorsei MOBIHEL atunci cand reparati fier g alvanizat
vechi si oxidat (unde zincul protectiv a esuat). Nu folositi amorsa universala TESSAROL UNI in sistemul cu TESSAROL email pentru tabla
galvanizata. Lacul va dizolva amorsa din cauza compozitiei diferite.

. In principiu, putem atinge o durabilitate micé de C-5 cu TESSAROL email pentru tabla galvanizata din doud straturi, grosimea finala fiind
de 160 microni si pe interior.
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